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INteressante Innovationen
im Bereich Getrankeverschlisse

Was dem sachunkundigen Beobachter eher simpel erscheint, ist in Wirklichkeit eine
sehr komplexe Angelegenheit. Das VerschlieBen von Flaschen, Dosen und artverwandten
Behdéltnissen erfordert Prézisionsteile und eine ausgefeilte Technik. Die letztjdhrige drinktec
bot wiederum eine gute Gelegenheit, sich umfassend Uber die aktuellen Entwicklungen

In Milnchen konnten neben einer Viel-
zahl der aus Kunststoff oder Alumi-
nium gefertigten Endprodukte auch die
entsprechenden Herstellungsanlagen
inklusive Werkzeuge sowie zugehdrige
Qualitatskontrollsysteme begutachtet
werden. Die folgende Nachschau fo-
kussiert — in komprimierter Form und
in alphabetischer Reihenfolge der Aus-
steller — auf einige der interessantesten
Innovationen, die laut Herstelleraus-
sage erstmals zur Messe prasentiert
wurden.

Aptar Food & Beverage

Micro heiBt eine neue, von der Food
& Beverage-Sparte der Aptar-Gruppe
entwickelte Standard-Dosierlésung fur

Der PP-Klappverschluss Micro von Aptar
dient zum exakten Dosieren von Flissig-
konzentraten. (Fotos: Kimberly Wittlieb)
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in diesen Bereichen zu informieren.

Der Getrdnkedosendeckel Easy Flow
End von Ball Packaging hat ein
zusdtzliches Luftloch unter der Lasche.

alle Arten von Flussigkonzentraten
wie Sirup und andere Geschmacks-
stoffe, die mit Wasser gemischt wer-
den. Es handelt sich um einen ein-
teiligen PP-Klappverschluss mit einem
speziell angepassten SimpliSqueeze-
Ventil.

Diese kleinere Variante der vor einigen
Jahren patentierten, insbesondere zur
Auslaufsicherung beim Gebrauch un-
terwegs konzipierten Verschlussoéffnung
ermdglicht eine exakte Kontrolle der
Dosierung. So werden Verschmutzun-
gen, zum Beispiel in Taschen oder Ruck-
sacken, vermieden.

Ball Packaging Europe

Mit dem neu entwickelten Getranke-
dosendeckel Easy Flow End hat die
Ball Packaging Europe Holding GmbH
& Co. KG, Ratingen, eine pfiffige L6-
sung zur Vermeidung des ,,Gluck-Ef-
fekts“ auf den Markt gebracht. Durch
ein zusétzliches, zum Beispiel mithilfe
einer SchlUsselspitze leicht aufstoB-
bares Luftloch unterhalb der Deckel-
lasche wird die Luftstrémung verbessert
und ein gleichmaBigeres AusgieBen
des Getranks ermdglicht.

Der Easy Flow End ist fiir alle CDL/E-
Deckel von Ball mit Durchmesser 202
erhaltlich. Damit verursacht eine Um-
stellung auf den neuartigen Dosen-
verschluss keine Anderungen im Ab-
flllprozess oder hinsichtlich der Lo-
gistik.

Belcap Switzerland AG/
Riwisa AG Kunststoffwerke

In Gemeinschaftsarbeit haben die bei-
den schweizerischen Unternehmen eine
spezielle einteilige Lésung fur beflll-
bare Verschlisse realisiert. Das von
Belcap entwickelte System tragt den
Namen PushCap und wird von den
Riwisa Kunststoffwerken hergestellt,
die jingst von der US-amerikanischen

PUSHCAR

Closure — barrier cap - foil

Die Besonderheit des gemeinschaftlich
von Belcap und Riwisa realisierten
PushCap-Verschlusses ist die beflillbare
Barrierekapsel.



Firma Flextronics, San Jose/Kalifornien,
Ubernommen wurden. Die Konzeption
der entsprechenden Abfillanlage oblag
der deutschen Optima-Gruppe, Schwa-
bisch Hall.

Signifikantes Merkmal ist eine separate
Barrierekapsel zur Aufnahme von Pul-
ver oder einem flissigen Getrénke-
zusatz. Sie bietet einen guten Schutz
gegen Licht, Sauerstoff bzw. Feuchtig-
keit. Per Betatigung eines oben auf der
Kappe befindlichen Druckknopfs fallt
der Inhalt des Blisters in die Flasche.
Der aus LDPE produzierte Verschluss
ist in den GroBen D28 und D 38 erhalt-
lich. Sie haben ein Eigengewicht von
2,75 bzw. 4,39 g und erlauben eine
maximale Fullmenge von 1,1 respek-
tive 2,4 ml.

Klaus Boetzkes GmbH

Als Spezialist fir Fassverschliisse und
Keg-Snapcaps visualisierte die Klaus
Boetzkes GmbH anhand zahlreicher
neu entwickelter Muster die vielfaltigen
Moglichkeiten, die es insbesondere
bei der Druck- und Farbgestaltung
der Verschlisse gibt. StandardmaBig
sind 24 Farben erhéaltlich. Sonder-
farben werden auf Anfrage ebenfalls
angeboten.

Keg-Verschliisse von Boetzkes
gibt es in vielféltiger
Farb- und Druckgestaltung.

Das Memminger Traditionsunterneh-
men fertigt dabei keine dinnwandi-
gen, aus Recyclingmaterial produ-
zierten Teile, sondern hochwertige
Kappen mit Durchmessern zwischen
48 und 65 mm und stabilem Aufbau.
Daher ist ein stérungsfreier Einsatz
bei der Verarbeitung mit den diversen
Aufsetzmaschinen und Robotern ge-
wahrleistet.

CSI Closure Systems
International Inc.

Eine interessante neue Mdglichkeit der
sUnder the cap“-Promotion présentierte
CSl. In der ScanCap kommt eine spe-
zielle Technologie zum Einsatz, die
es erlaubt, 2-D-Barcodes bzw. kleine
QR-Codes in 1/2-Zoll-GréBe inner-
halb der Kappe zu applizieren. Zur In-

Mehr Power fiir dezentrale Antriehstechnik.

Raum fiir neue
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ZeitgeméBe Promotion ermdglicht
die ScanCap von CSlI.

teraktion des Verbrauchers mit dem
Getrankehersteller vor dem Kauf kann
der Aufdruck auch auf der Ober-
seite des Verschlusses aufgebracht
werden.

Herti JSC

Die mittelstandische bulgarische Firma,
die in Shumen ansassig ist und die zum
zweiten Mal an einer drinktec teilnahm,

Mit PVC-freier Abdichtung
versehene Weinflaschenverschliisse
von Herti

kann auf eine Uber 20-jéhrige Erfahrung
in der Produktion von Aluminium-,
Kunststoff- sowie Composit-Verschlis-
sen zurlickblicken und beliefert diverse
Branchen.

In Minchen wurden Innovationen fir
die Weinindustrie vorgestellt, insbeson-
dere Verschlisse mit PVC-freier Ab-
dichtung. lhre Markteinfiihrung erfolgte
Ende 2013. Sie sind standardmaBig
in der GroBe 30x60 mm verflugbar.
Speziell fir Schweizer Kunden wird die
Dimension 28 x 44 mm angeboten.

SmartSeal AS

Als Entwickler von Verschllissen prasen-
tierte das mit der Mutterfirma im norwe-
gischen Sandnes beheimatete Unter-
nehmen, das seinen Vertrieb vom
schweizerischen Vufflens-la-Ville aus
steuert, die patentierte Weltneuheit
Smartseal Flex 28. Dabei handelt es
sich um eine flr nicht karbonisierte
Getranke konzipierte Serie von Sport-
verschlissen, deren Ventil automatisch
erst beim Trinken aktiviert wird. Aus die-
sem Grund sind sie vollkommen tropf-
frei.

Die auf Halsdurchmesser von 28 mm
ausgelegten Verschlisse eignen sich
nicht nur fir PET-Flaschen, sondern
auch fir Beutel sowie Getranke-
kartons. Sie werden aus PP, LDPE
sowie EVA hergestellt und haben ein
Eigengewicht von 4,3 g.

SpritzgieB3-
und VerschlieBtechnik

Arburg GmbH & Co. KG

Der in LoBburg ansdssige SpritzgieB-
maschinenhersteller Arburg nahm nach
zuletzt 2005 wieder an einer drinktec
teil. Im Fokus stand eine erstmals auf
einer Fachmesse vorgestellte Anlage des
Typs Allrounder 720 A in Zwei-Kompo-
nenten-Ausfiihrung, mit der in Zusam-
menarbeit mit dem Werkzeugprodu-
zenten Foboha die Vorteile der inno-

Tropffreie Verschliisse Flex 28
von SmartSeal

vativen Wirfeltechnologie demonstriert
wurden. Zur Fertigung eines Saftver-
schlusses kam ein 12 + 12-fach-Aggre-
gat des Haslacher Spezialisten zum
Einsatz.

Bei diesem Werkzeug sind sowohl die
Linearverschiebung als auch das vier-
malige Drehen des Wurfels um jeweils
90 Grad elektrisch ausgelegt. Alle vier
Produktionsschritte — zweimal Spritzen,
Abkuhlen und Auswerfen — laufen gleich-
zeitig ab. Die SpritzgieBmaschine ar-
beitet mit einer SchlieBkraft von 3200
kN und realisierte bei der Herstellung
der aus PP und HDPE bestehenden
Saftverschllsse eine Zykluszeit von 5,4
Sekunden.

Engel Austria GmbH

Bei dem SpritzgieBmaschinenbauer und
Automatisierungsexperten Engel mit
Stammisitz im &sterreichischen Schwert-
berg stand eine Hochleistungsanlage
der E-Cap-Serie im Mittelpunkt. Auf-
grund ihres vollelektrischen Konzepts
mit Spritzeinheit in Premium-Ausfiih-

Zwei-Komponenten-SpritzgieBmaschine Allrounder 720 A
von Arburg
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SpritzgieBmaschine E-Cap 3440/380 von Engel



rung, Plattenauswerfern mit erhdhter
Kraft und verstdrktem SchlieBantrieb
erreicht die Maschine - je nach Ver-
schlusstyp — Zykluszeiten von deutlich
unter drei Sekunden. Zugleich spart sie
deutlich Energie sowie Kihlwasser ein
und reduziert damit die Stuckkosten er-
heblich. Die Baureihe wird mit SchlieB-
kréften von 100 bis 420 Tonnen ange-
boten.

Wahrend der Messe wurde auf einer
E-Cap des Typs 3440/380 die Produk-
tion von 1,8-Gramm-Verschlissen fir
stilles Wasser — UCL-Design 28 mm
PCO 1881 — demonstriert. Das 72-fach-
Werkzeug stammte von dem O&sterrei-
chischen Spezialisten Z-Moulds, Dorn-
birn. Der Capcooler wurde von der
gleichfalls in der Alpenrepublik be-
heimateten Firma Eisbar, Gotzis, instal-
liert.

DosenverschlieBmaschine BM2 F9 von Ferrum

Lieferant des kamerabasierten Kon-
trollsystems war das Aachener Unter-
nehmen Intravis.

Ferrum AG

Eine neue, speziell flir den Getrénke-
und Lebensmittelbereich entwickelte
DosenverschlieBer-Generation  zeigte
die schweizerische Ferrum AG, Scha-
fisheim. Die modular aufgebaute Serie
umfasst drei — bis auf geringe Diffe-
renzen hinsichtlich Band- und Anlagen-
héhe - gleich konfigurierte Basisma-
schinen und insgesamt acht Modelle.
Diese verfligen gemas ihrer Typisierung
F4 bis F18 Uber vier bis achtzehn Falz-
stationen.

Sie erreichen Leistungen von bis zu
2500 Dosen pro Minute. Die verarbeit-
baren Behaltnishéhen liegen zwischen
28 und 250 mm. Die Dosendurchmesser
durfen je nach Ausflihrung 50 bis 154
mm betragen. Weitere besondere tech-
nische Merkmale sind unter anderem
Schnellwechselwerkzeuge fir die Ver-
schlieBer, die Hohenverstellung mit di-
gitaler Anzeige und die Zusammen-
fassung aller Versorgungseinheiten in
einem sogenannten Utility Tower.

IMD Ltd./
PackSys Global Ltd.

Im Mittelpunkt der Messeprasentation
der im schweizerischen Briigg ansassi-
gen IMD Ltd. stand unter anderem das
Verschluss-Testsystem Inox, das mit
bis zu acht Farbkameras arbeitet und —
in Abhéngigkeit von der KappengroBe —
eine Geschwindigkeit von 3500 Ein-
heiten pro Minute erreicht. Es kann
inline nach der SpritzgieBmaschine,
kombiniert mit einer Schneide- und Falt-
anlage, vor der Blas- und Abfillmaschi-
ne oder etwa in bzw. nach Montage-
und Druckmaschinen installiert wer-
den.

Das innovative Prifsystem wurde in
Minchen im Nachlauf einer Falt-/Roll-
schneidemaschine des Typs SPM 35

von PackSys Global, Riiti, demonstriert
und stellte dort die erwahnte hohe Leis-
tung unter Beweis. Das zur deutschen
Bruckner-Gruppe, Siegsdorf, geho-
rende Schweizer Unternehmen, das
unter anderem Produktionsanlagen fir
Kunststoffverschlisse fertigt, nahm zum
ersten Mal an einer drinktec teil.

Netstal-Maschinen AG/
Schéttli AG

Bei dem in Nafels beheimateten Schwei-
zer SpritzgieBmaschinenhersteller Nets-
tal, der Teil der KraussMaffei-Gruppe
ist, feierte innerhalb der Elion-Bau-
reihe die neue SchlieBkraftgroBe 4200
Weltpremiere. Sie basiert auf dem
bewéhrten, energiesparenden hybriden
Antriebskonzept. Mithilfe der innovati-
ven Doppelventiltechnik ist die Ma-
schine in der Lage, Einspritzgeschwin-
digkeiten von bis zu 2000 mm/s bei
extremen Beschleunigungen zu errei-
chen.

Wéhrend der Messe wurde die Herstel-
lung eines 1,2 Gramm wiegenden
Wasserverschlusses 29/25 demons-
triert. Als Partner fir das eingesetzte
96-fach-Werkzeug wirkte die gleichfalls
schweizerische Schoéttli AG, Diessen-
hofen, mit, die vor kurzem von der kana-
dischen Husky Injection Molding Sys-
tems Ltd. Ubernommen wurde. Die
Zykluszeit fir die Produktion des
HDPE-Formteils betrug lediglich ca.
zwei Sekunden.

Bernd Neumann

SpritzgieBmaschine Elion 4200 von Netstal
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