Innovative Pumpentechnik
fur die Getrankeindustrie

Auf der Brau Beviale stellte der Bereich Pumpentechnik wiederum ein respektables

Ausstellungssegment dar. Wer ein UbermaR an Innovationen erwartet hatte, sah doch

viele Exponate wieder, die im vielseitigen Messejahr 2012 schon im Fokus gestanden

hatten. Dennoch gab es einige Premieren zu entdecken.

Bernd Neumann

Zu denjenigen Herstellern, die Be-
kanntes zeigten, gehdrten Borne-
mann, Wangen Pumpen und Jung
Process Systems. Das Trio offerierte
abermals u. a. ihre Hochleistungs-
Schraubenspindelpumpen. Jess-
berger war wiederum mit seinem
breiten Spektrum an Container-
pumpen vertreten. GEA Tuchen-
hagen demonstrierte auf dem

groRziigig dimensio-

nierten Messestand der

Pulvermischer AC+2116 von

Ampco Pumps

Gruppe anhand eines
modellhaften Aufbaus
auf anschauliche Weise
die gleichmaRige und
schonende Produktfor-
derung durch eine
selbstansaugende Vari-
flow-Kreiselpumpen
der TPS-Baureihe.

Innovativer
Pulvermischer

Keine neue Pumpe,

GEA Tuchenhagen veranschaulichte das Funktionsprinzip einer

selbstansaugenden Variflow-Kreiselpumpe der Baureihe TPS.
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jedoch ein innovativer Pulver-
mischer mit der Bezeichnung
AC+2116 wurde von der Ampco
Pumps GmbH, einer in Herxheim
beheimateten, hundertprozentigen
Tochtergesellschaft der US-ameri-
kanischen Ampco Pumps Company,
prasentiert. Er basiert auf dem be-
wadhrten ,Tube within a tube”-De-
sign und einer Zentrifugalpumpe,
verfiigt jedoch jetzt iiber eine ver-
besserte Antriebswellentechnik.

Freistrompumpe
fiir Schliirfbetrieb

Die Edur Pumpenfabrik Eduard Red-
lien GmbH & Co. KG, Kiel, hat Mitte
2012 die Freistrompumpe FUB L
auf den Markt gebracht, die mit
einer doppeltwirkenden Gleitring-
dichtung in Tandem-Ausfiihrung
auf einen Schliirfbetrieb ausgelegt
ist. Das zuriickgezogene Laufrad
gewahrleistet durch eine Beschich-
tung einen geringeren Pumpen-
verschleiR. Die aus fiinf Typen
bestehende Baureihe mit freien
Kugeldurchgdngen von 30 mm
bis maximal 80 mm erlaubt die
schonende Mitférderung von Fest-
stoffen bis 390 m3/h. Ideale Ein-
satzgebiete sind zum Beispiel Ab-
wasseraufbereitungsanlagen sowie
diverse Anwendungen in der Le-
bensmittel- und Getrdanketechnik
oder im Kunststoffrecycling und
in Metallreinigungsanlagen. Dem-
entsprechend mit Feststoffen be-
lastete Fordermedien kdnnen unter
anderem Biomasse, Industrieab-
wasser, Reinigungsmittel, Kiihl-

emulsionen oder Granulat-, Sand-
und Kieselanteile sein. Auf Wunsch
ist eine Atex-Ausfiihrung lieferbar.

Weiterentwickeltes
Wasserring-Prinzip

Die neue Pumpenbaureihe GHP
stand bei der Grundfos GmbH,
Erkrath, im Mittelpunkt. Es handelt
sich um einstufige, selbstansau-
gende Sterilpumpen, die gemal
den QHD-Vorgaben (Qualified
Hygienic Design) konstruiert sind
und die bewdhrte Technik der nor-
malsaugenden Serie F&B-Hygia mit
einem weiterentwickelten Wasser-
ring-Prinzip kombinieren. Dadurch
arbeiten sie wesentlich leiser und
weisen einen hoéheren Wirkungs-
grad auf. Alle medienberiihrten
Bauteile sind zusatzlich elektro-
poliert.

Flexible Kombiregelung

Eine neue Kombiregelung
fiir ihre Exzenterschnecken-
pumpen hat die G.A. Kiesel
GmbH, Heilbronn, entwickelt.
Das mit einem Frequenzum-
richter zur individuellen Regelung
der Férdermenge und einem Touch-
Panel zur vereinfachten Einstellung
aller Funktionen und Werte aus-
gestattete Aggregat verfiigt tber
eine Trockenlaufschutzeinrich-
tung, welche die Pumpe bei einer
Unterbrechung des Produktflusses
entweder rastend, das heil3t nicht
wieder anlaufend, oder in Linie
bzw. wieder anlaufend abschaltet.
Entsprechend der Sensibilitdat der



Selbstansaugende Sterilpumpe der GHP-

Baureihe von Grundfos Hilge

Anwendung und des Produkts kann
die Nachlaufzeit ebenfalls indivi-
duell eingestellt werden.

In rastender Funktion schaltet die
Pumpe beim Uberschreiten des
konfigurierten Forderdrucks ab.
In Linie lauft das Aggregat nach
einem Druckanfall und dem Unter-
schreiten des festgelegten Werts
automatisch wieder an. Die Druck-
regelung ermoglicht die Forderung
bei konstantem Gegendruck. Die
Pumpe regelt sich selbstandig auf
den manuell vorgegebenen Wert
ein. Sollte dieser dennoch iiber-
schritten werden, schaltet sich die
Steuerung wie bei der Druckab-
schaltung ab bzw. wieder an. Zu-
satzlich wurde eine Schlauchiiber-
wachung integriert, die eine even-
tuelle Leckage im Leitungssystem
erkennt. Die Kombi-Regelung ist
optional zum Beispiel mit einem
Zahlwerk und einer Temperaturan-
zeige ausriistbar.

Leistungsfahige CIP-
Riickfiihrpumpen

Die zweite Generation ihrer CIP-Re-
turn-Pumpenserie CRP prasentierte
die belgische Firma Packo Inox NV,
Diksmuide, deren Deutschland-
Vertrieb in den Handen der Koch
Pumpentechnik GmbH & Co. KG,
Porta Westfalica, liegt. Die EHEDG-
zertifizierten, mit einem Druck
von 7,5 bar arbeitenden Edelstahl-
Kreiselpumpen sind speziell fiir
die Forderung von gasbelasteten
Medien konstruiert und werden
nicht nur als CIP-Riickfiihr-, son-
dern auch als Tankwagen-Entlee-
rungsaggregate eingesetzt. Als
Hochstleistung wird eine Forder-

menge von 150 m3/h genannt.
Die CRP-Pumpen basieren hinsicht-
lich Laufradern, Dichtungen etc.
auf der bewdhrten FP2-Baureihe.
Das signifikante Unterscheidungs-
merkmal ist die Konstruktion des
Pumpengehduses. Einer der Vor-
teile liegt in dem groRen Spalt
zwischen dem offenen Laufrad und
dem Korpus. Im Gegensatz zu Fliis-
sigkeitsringpumpen gibt es keinen
Materialabtrag bei Verunreini-
gungen im Fordermedium. Daraus
resultieren eine grofRe Betriebssi-

Kombiregelung fiir die Exzenterschneckenpumpen von Kiesel
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Wir fordern Werte.

Mira setzt jetzt nur
noch auf Glas und Gabel!

Beim Fordern von Lebensmitteln spielt Sicherheit eine groBe Rolle.

Die neuen FLUX FOOD-Pumpen bieten Konformitat gemaB den EU-
Verordnungen 1935/2004 und 10/2011 und dirfen daher das Glas-
Gabel-Symbol tragen. Die Serie umfasst Pumpentypen zur Férderung
unterschiedlichster Lebensmittel, auch im Ex-Bereich. Alle FLUX FOOD-
Pumpen lassen sich kinderleicht zerlegen und schnell reinigen.

FLUX-GERATE GNMBH
Talweg 12 - D-75433 Maulbronn - Tel. +49 (0)7043 101-0
info@flux-pumpen.de - www.flux-pumpen.de



cherheit und eine lange Lebens-
dauer der Pumpen, die auch in einer

Bag-in-Box-Dispenserpumpen Flojet BevJet von Xylem; rechts im Bild
die neue Compact-Version
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Der Klebstoffhersteller CPH bietet nun auch Containerpumpen fiir
IBC und Hobbocks an.
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Druckmessumformer und Temperaturmesser der CombiSeries-Produkt-
reihe von Baumer
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Pharma-Variante erhaltlich sind.

NSF-zertifizierte
Dispenserpumpen

Im Jahre 2011 aus dem ITT-Kon-
zern ausgegliedert, ist die Xylem-
Gruppe mit Hauptsitz in White
Plains im US-Bundesstaat New York
einer der weltweit fiihrenden und
in verschiedensten Branchen ope-
rierenden Hersteller von Produkten
fiir die Forderung und Behandlung
von Wasser und Abwasser. Fiir
Getranke-Anwendungen wurden
in Niirnberg u.a. die Bag-in-Box-
Dispenserpumpen Flowjet BevJet
gezeigt. Die motorgetriebenen
Dosiersysteme, die in vier Mo-
dellen und zusatzlich der neuen
Variante Compact verfiighar sind,
sind NSF-zertifiziert und erreichen
Durchflussraten von rund 3,9 L/
min. Sie arbeiten mit elektrischer
Membranpumpstufen-Technologie
und werden vor allem zur Abgabe
von Saft, Tee oder Getranken mit
niedrigem Alkoholgehalt bis 15
Vol.-% eingesetzt.

Containerpumpen
fiir Klebstoffe

Fiir eine spezielle Anwendung hat
sich der Anbieterkreis von Con-
tainerpumpen erweitert. Als Ser-
vice offeriert der mit Hauptsitz in
Essen ansdssige Industrieklebstoff-
Spezialist CPH Deutschland Chemie
GmbH seinen Kunden nun auch
Pumpen zur Entleerung von IBC und
33-kg-Hobbocks. Die aus deutscher
Herstellung stammenden Gerdte
werden unter der eigenen Marke
vertrieben. Sie kommen vor allem
bei Klebstoffen auf Kaseinbasis
zum Einsatz. Die Forderleistung
liegt — abhangig von der Viskositat
- bei ca. 35 bis 65 cm3 pro Dop-
pelhub bei der fiir einen 1.000-(-
Container konzipierten Pumpe.

Leistungsfahige Messgerate

Zu den Highlights bei der schwei-
zerischen Baumer Electric AG,
Frauenfeld, mit deutscher GmbH
in Friedberg gehdrte die neue
CombiSeries-Produktreihe, die sich
aus dem Druckmessumformer Com-
biPress und dem Temperaturmesser
CombiTemp zusammensetzt. Inno-
vativ ist vor allem das mehrfarbige
80-mm-Touchscreen-Display Com-
biView, das in alle Gerdte der Bau-
reihe integriert werden kann. Es ist
um 360° drehbar und auf einfache
Weise programmierbar bzw. durch
FlexProgrammer konfigurierbar.
Zudem besteht die Wahlmdglich-
keit zwischen mehreren Ansichts-
Varianten, zum Beispiel analog, in
absoluten Zahlenwerten oder als
Sadulendiagramm. Zusatzliche Op-
tionen sind u. a. die Veranderbar-
keit der Hintergrundfarbe und eine
Fehler-/Alarmanzeige.

Mit dem 2011 erfolgten Launch
der Marke , Anderson-Negele” hat
die Negele Messtechnik GmbH, Egg
an der Guenz, ihren 2004 vollzo-
genen Zusammenschluss mit der
US-amerikanische Schwesterfirma
Anderson Instrument Company
als strategische Einheit inner-
halb der Danaher-Gruppe noch-

EHEDG-zertifizierte CIP-Riickfiihrpumpe CRP von
Packo Inox

e
M \




Piezoelektrischer, modularer Drucksensor PFS

von Anderson-Negele

mals nachdriicklich dokumentiert.

Piezoelektrische Drucksensor

Auf der Brau Beviale stand unter
anderem der piezoelektrische
Drucksensor PFS im Fokus, der fiir
Hochtemperaturanwendungen bis
177 °Cin Rohrleitungen und Tanks
konzipiert ist. Zu seinen Besonder-
heiten zadhlt der modulare Aufbau,
der sich deutlich kostenminimie-
rend auswirkt. Die Komponenten
konnen individuell verbaut werden.

Jetzt auch fiir DN 100-Armaturen bzw. Rohr-
leitungen geeignet: Edelstahl-Regelventil der

Element-Serie von Biirkert

Guth Ventiltechnik zeigte Leckage-Doppelschei-
benventile in neuer Sandwich-Bauweise. (alle
Fotos: Kimberly Wittlieb)

Zudem entstehen ge-
ringere Lagerkosten
fiir anwendungsspezi-
fische, kritische Sen-
soren.

Optimierte Ventile

Der Fluidtechnikspezia-
list Biirkert GmbH & Co
KG, Ingelfingen, zeigte
auf der Brau Beviale
Prototypen seiner Edel-
stahl-Regelventilbau-
reihe Element, welche
deren Einsatzbereich
deutlich vergrofRern
und die ab dem ersten
Quartal 2013 erhaltlich
sein werden. Durch die
Erweiterung des Ange-
bots an Schragsitz-,
Geradsitz- und Mem-
branventilen um An-
triebsgroRen bis 130
mm ist jetzt eine Ver-
wendung bei hdheren
Mediumsdriicken an
Armaturen bzw. Rohr-
leitungen mit einer
Nennweite von bis zu
DN 100 moglich.

Leckage-Doppel-
scheibenventil

Interessante Innovati-
onen prasentierte auch
die Wilhelm Guth Ven-
tiltechnik GmbH & Co.
KG, Landau. Im Mit-
telpunkt der Messepra-
sentation stand dabei
das Leckage-Doppel-
scheibenventil in neuer
Sandwich-Bauweise mit
spezieller Prozessdich-
tung, welche zwischen
Flansche eingespannt
wird. Ein Herausziehen
ist selbst bei hohen
FlieRgeschwindig-
keiten nicht moglich,
was die Prozesssicher-
heit deutlich verbes-
sert. Das Anliften der
Leckageventile durch
ein verschleil’freies
Hebeteil ist eine Neu-
konstruktion, die zum
Gebrauchsmuster ange-
meldet ist.

G=A

Effiziente Forderung
von Fliissigkeiten

GEA Tuchenhagen bietet eine komplette
Palette von normal- und selbstansaugenden
Kreiselpumpen — genau abgestimmt auf Ihre
Anforderungen.

e Energiesparend

e Produktschonende Forderung

e Hygienisches Design

e Leistungsbereiche von 1 m3/h bis 210 m3/h
e CIP/SIP reinigbar

e EHEDG geprift und zertifiziert

GEA Tuchenhagen —
fur jeden Prozess eine optimale Losung.

GEA Mechanical Equipment
GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10, 21514 Biichen
Tel 04155 49-0

sales.geatuchenhagen@gea.com
WWWw.gea.com

engineering for a better world
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