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Blick in die SCM-
Produktionshalle

Pulver in Dosen

Stetige Expansion als Abfull- und -VerschlieBspezialist

Mit dem im Herbst 2016 erfolgten Umzug von Au ins benachbarte Berneck/

St. Gallen in deutlich groBere Biiro- und Produktionsraumlichkeiten hat die
Swiss Can Machinery AG (SCM) einen weiteren wichtigen Schritt ihrer Expansi-
on vollzogen. Denn das 2013 gegriindete schweizerische Unternehmen hat sich
rasch einen ausgezeichneten Ruf als international operierender Spezialist fiir
Maschinen und komplette Anlagen fiir das Fiillen und VerschlieBen von Dosen
und Glasern mit Pulver- und Trockenprodukten erarbeiten kénnen.

M In kurzer Zeit haben die gleichberechtig-
ten Geschéaftsfuhrer Michael und Marc
Grabher die Firma systematisch aufgebaut
und planvoll erweitert. Wahrend BSc. ME
Michael Grabher, der eine fundierte Ausbil-
dung in Produktions- und Prozesstechnik be-
sitzt, als CEO den kaufmannischen Bereich
managt, zeichnet sein Bruder Marc als CTO
fur die technische Seite verantwortlich. Ak-
tuell werden ca. 20 Mitarbeiter beschaftigt.

die Landkarte der
Lohnverpacker als
Beilage in VR 8/17!

Sie mochten lhr Unter-
nehmen auf der nachsten
Landkarte prasentieren?

Kontakt: Magdalena Liebig
m.liebig@kepplermediengruppe.de
Tel. +49/(0)69/150433-212 oder Fax -323
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Preiswert + Einzigartig =

Die Belegschaft besteht zu einem groBen Teil
aus hoch qualifizierten Maschinenbau- und
Elektroingenieuren, da auch eine eigene
Entwicklungsabteilung unterhalten wird.

GroBter Kunde Babynahrung

Es verwundert nicht, dass das Schweizer Un-
ternehmen stark exportorientiert ist und der
Anteil der Ausfuhren mehr als 90 Prozent
des Umsatzes ausmacht. Weltweit gibt es

Show-Room: Im
Bildhintergrund
steht eine Dosen-
VerschlieBma-
schine Matic 99,
vorne ein Capper
des Typs C 127 mit
Schragforderer

bereits Gber 20 Vertretungen. Neben Europa
ist der asiatische Raum ein stetig wachsen-
der Absatzmarkt. Auch nach Afrika wurde
jingst eine erste Linie geliefert. Zudem exis-
tiert seit einigen Monaten eine Reprdsentanz
in Australien.

Die groBte Kundengruppe stellt die
Babynahrungsbranche dar und hier vor-
nehmlich Milchpulverproduzenten. Die wei-
tere Klientel rekrutiert sich hauptsachlich
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Als gleichberechtigte
Geschaftsfiihrer der Swiss
Can Machinery AG fungie-

ren CEO Michael Grabher
(links) und als CTO sein
Bruder Marc

aus der Kaffee-, StBwaren-, Snacks- und
Pharmaindustrie. So ist das SCM-Maschi-
nenprogramm konsequent auf die hohen
hygienischen und technischen Anforderun-
gen dieser Abnehmerkreise ausgerichtet.
Nicht selten sind die Anlagen in Reinrdumen
installiert.

Hohe Hygiene-Standards

Zur Erfullung dieser hohen Hygiene-Stan-
dards besitzen die aus rostfreiem Edelstahl
gefertigten Anlagen beziglich der produkt-
bertihrenden Teile bzw. Dichtungen alle not-
wendigen Zertifikate und sind u.a. FDA-
zugelassen und EHEDG-konform. Durch den
konstruktiv machbaren Ersatz mechanischer
Aggregate durch elektrische, zum Beispiel
Servomotoren, werden zudem die Reini-
gungs- und UmrUstzeiten deutlich mini-
miert.

Eine marktfuhrende Position darf man
der Swiss Can Machinery AG hinsichtlich
Dosen-Abfullern und -VerschlieBern zubilli-
gen, die unter Schutzgas-Atmosphére arbei-

igus®

ten. In diesem Segment werden die im
Markt erfolgreichen eingeftihrten Baureihen
V-Matic und G-Matic offeriert. Mit Hilfe die-
ser innovativen Begasungssysteme koénnen
Dosen mit weniger als 0,5 respektive zwei
Prozent Restsauerstoffgehalt produziert
werden. Die Bezeichnung der erstgenannten
Serie deutet auf die zusatzliche Funktion der
Vakuumierung hin, sodass die V-Matic drei
Verarbeitungsprozesse vereint: Evakuierung,
Begasen und VerschlieBen.

Einzeln tara-verwogen
Es werden hauptsachlich WeiBblechdosen
und — in weitaus geringerer Zahl — Kombi-
und Aluminiumdosen verarbeitet. Das Aus-
blasen der Dosen erfolgt mit ionisierter Luft.
Die Boden und eventuell applizierte Loffel
werden UV-entkeimt. Fir alle Maschinen
wird eine Keimabt&tungsrate von log 3 ga-
rantiert. Als Besonderheit wird jedes Be-
haltnis in der Linie einzeln tara-verwogen.
Im Mittelpunkt der interpack-Prasen-
tation stand eine nochmals weiterentwickel-

-tech®... schmierfrei Lagemn leicht gemacht ...
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te Dosen-Abfull- und -VerschlieBmaschine
des Typs G-Matic 127. Optimierte technische
Merkmale sind zum Beispiel noch exakte-
re Fullstandsensoren sowie eine einfache-
re Begasungskontrolle durch Selbstkalibrie-
rung.

DarUber hinaus wurden zur perma-
nenten Kontrolle des Restsauerstoffgehalts
Oxymaten von Siemens integriert, die ge-
gebenenfalls auch einen Produktionsstopp
auslosen. Ebenfalls neu ist, dass die Edel-
stahl-Komponenten der Anlage nunmehr
aus V4A- bzw. Aisi 316-Qualitat hergestellt
sind.

Das Ubrige SCM-Fertigungsprogramm
umfasst unter anderem halbautomatische
DosenverschlieBer sowie Leerdosenreini-
gungs- und -entkeimungsanlagen. Ebenfalls
im Sortiment sind Loffelspender und Ver-
deckelungsmaschinen, wobei die Capper
komplett mit Schragforderer offeriert wer-
den. Auch Transport-Aggregate wie Forder-
band-Varianten sind im Angebot.

Bernd Neumann )

Ab 1.000 Euro schmierfrei uberall hin

Linien-, Flachen- und Raumportale fiir die leise
und schmiemittelfreie mehrdimensionale Bewe-
gung, z. B. bei Pick and Place. Als vordefinierte
Komplettlésung direkt ab Lager bestellbar und
ab 24h geliefert. Oder individuell zusammen-
gestellt. Diese motion plastics’ finden Sie unter:

ae

Tel. 02203-9649-145 info@igus.de

o plastics for longer life®

Besuchen Sie uns: Expo Pack Guadalajara 2017, Guadalajara/Jalisco | DRINKTEC, Miinchen — Halle A23 Stand 50
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