Verpackungsmaschinen

Endverpackung

Im Dienste der Rose

Omniflora nahm gemeinschaftlich konzipierte
Schnittblumen-Endverpackungsanlage der
Canapa-Gesellschafter Bang und Kappner in Betrieb -
Verarbeitungsleistung von 2 000 Stlck pro Minute.

In Spitzenzeiten werden taglich bis zu 700 000
Rosen versandfertig gemacht.

Von jeher gibt es kaum ein probateres und vor
allem kostenglnstigeres Mittel, das Herz einer
Dame zu erwarmen, als einen Straufs Rosen.
Beliebte Zeﬁﬁmkte mannlicher Gunstbezei-
gungen sind zum Beispiel der Valentins- oder
Muttertag, Ostern oder Weihnachten. Vor sol-
chen Ereignissen herrscht bei der Omniflora
Blumen Center GmbH Grofskampfstimmung.
In Spitzenzeiten verlassen bis zu 700.000 Ro-
sen tdglich die Kihllager des in Neu-Isenburg
beheimateten Schnittblumen-GroRimpor-
teurs. Selbst an ,normalen” Tagen sind es
beachtliche 300 000 bis 500 000 Sttick.
Nicht zuletzt aus diesem Grund ist der
nahe des Frankfurter Flughafens gelegene
Standort optimal gewahlt. Per Luftfracht wer-
den taglich containerweise verschiedenste
Arten der edlen Gewéchse angeliefert. Sie
sind nahezu ausschlieSlich ostafrikanischer,
namentlich kenianischer und tansanischer,
Herkunft; Anbaulander, zu denen das Toch-
terunternehmen der britischen, bereits 1756
gegriindeten James Finlay Ltd., traditionelle
Handelsbeziehungen pflegt. Dabei verfolgt
Omniflora konsequent das Fairtrade-Kon-
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Bilder: Canapa

zept, das die Zusammenarbeit nur mit zertifi-
zierten, sozial- und umweltvertraglich produ-
zierenden Farmen beinhaltet.

Rund 100 Rosensorten sind handels-
Ublich. Insgesamt hat der sidhessische Im-
porteur sogar Uber 600 Varietdten im Kata-
log. Speditiert wird europaweit, wobei neben
dem einheimischen Markt Osterreich und die
Schweiz, aber auch Norwegen Schwerpunkte
bilden. Wahrend ein nicht unerheblicher Teil
der Ware - vor allem die fur den Blumengrof3-
handel bestimmte - in offenen Trollies bzw.
Rollwagen auf die Reise geht, werden die
Zentrallager der grofRen Einzelhandelskette
mit Kartons beliefert, die dann fir die einzel-
nen Filialen dezentralisiert werden.

Diese logistische Variante wird in den
vergangenen Jahren von den Supermarkten
immer haufiger gewahlt. Bereits jetzt wird
mehr als die Halfte der Blumen so versandt.
Grund genug fir Omniflora, eine vollautoma-
tische Karton-Endverpackungslinie
schaffen, welche die bis dahin praktizierte,
zeit- und kostenaufwandige manuelle Abpa-
ckung ersetzt.

anzu-

Der Blick in eines der Kiihllager vermittelt einen
ungefahren Eindruck der taglichen Liefermenge.

Als Partner konnten die beiden Ca-
napa-Gesellschafter Bang & Co. GmbH, Ober-
ursel, und Georg Kappner e.K, Veitsbronn,
gewonnen werden, die gemeinschaftlich die
gesamte Planung und Installation realisier-
ten. Die Montagezeit der im Februar dieses
Jahres in Betrieb genommenen, bisher in
Deutschland vermutlich ersten und einzigen
Anlageihrer Art betrug lediglich vier Wochen.
Ihre maximale Leistung erreicht 2.000 Stuick
pro Minute.

Greifer fiir alle Eimerarten

Bevor sie die Endverpackung erreichen,
durchlaufen die Rosen diverse vorbereitende
Prozesse. In der sogenannten Produktionsab-
teilung, in der je nach Saison zwischen 28 bis
38 Mitarbeiter beschaftigt sind, werden die
bereits mit Folie umhllten Schnittblumen aus
Kartons entladen, angeschnitten, konfektio-
niert und unter Zusatz von Dliinger gewassert.
Danach gehen die zu mehreren 10er- oder
20er-Gebinden kommissionierten Straul3-En-



semble in mit 1 bis 4 Liter Wasser befillten
Eimern zur Zwischenlagerung in eines der
Kuhlhauser. i

Es gibt neun Eimersorten unterschied-
licher Geometrie. Diese Vielfalt stellte das En-
gineering der U-férmig ausgelegten, auf ei-
ner Grundflache von ca. 50 gm errichteten
Kartonverpackungsanlage vor eine individu-
elle Aufgabe. Die Uber ein Zuflihrband mit ei-
nem Vorschub von 15 bis 20 m/min parallel
zur Zuschnittbeschickung bzw. -aufrichtung
laufenden Eimer werden von einem speziel-
len Greiferarm erfasst, der alle Behaltnisarten
handhaben kann, ohne umgeristet werden
zu missen. Dabei agiert die Vorrichtung sehr
behutsam, um bei dem sensiblen Férdergut
einen wasserverschittenden ,Glockenef-
fekt” zu vermeiden.

Nach dem passgenauen Einsetzen in
die bereits von unten mit Selbstklebeband

versehenen Kartons werden diese in der
Querférderung verschlossen und etikettiert.
Als weitere Besonderheit ist ein Vertikalfor-
derer nachgeschaltet, der die Kartons zur Pa-
lettierung auf einen sich langsam absenken-
den Scherenhubtisch hebt. Der etwas auf3er-
gewohnliche Transportweg vermeidet eben-
falls ein Uberschwappen des Wassers. Die Z-
Achse wurde dabei verstandlicherweise so
kurz wie moglich konstruiert.

Gute Praxiserfahrungen

Zur zusatzlichen Transportsicherung dient ein
rotierender Wickler mit Prestretch-System,
dessen Materialeinsparung noch dadurch ge-
steigert wird, dass mit 250-mm-Film nur strei-
fenweise, nicht vollflachig umhillt wird. So-
mit wird auch das ,Atmen” der Schnittblu-
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Links: Die Blumeneimer
sitzen passgenau in den
Kartons.

Rechts: Uber ein
Forderband werden die
mit Wasser befiillten
Blumeneimer einzeln der
Kartonierung zugefiihrt.

men durch die Griffmulden der Kartons er-
maoglicht. Fir die versandfertigen Paletten
steht im Anschluss ein Auslaufband als Puf-
ferstrecke zur Verfigung.

Peter Scheunert, Logistikleiter bei Om-
niflora, zeigt sich nach dreimonatiger Praxis-
erfahrung von der Canapa-Anlage voll tber-
zeugt. Neben der guten Zusammenarbeit mit
den Firmen Bang und Kappner betont er vor
allem die erhebliche Arbeitserleichterung ge-
genUlber der herkémmlichen Verpackung per
Hand. Die Endverpackungslinie optimiere die
ohnehin schon sehr kurzen Lieferzeiten noch-
mals in entscheidendem Maf. Hierzu tragt
auch die vollstandige Vernetzung der Karto-
nieranlage mit dem firmeninternen Bestell-
und Kommissioniersystem bei.

www.canapa.de

Bernd Neumann
Freier PackReport-Autor aus Leverkusen

Die Canapa-Gruppe wurde 1955
als bundesweiter Zusammen-

Sondermaschinenbau und Pla-
nung von Endverpackungsanla-

Kappner sind Canapa-Mitglieder
der ersten Stunde. Das Traditi-

schichte zurlickblicken kann
auch die seit 1931 bestehende

schluss von zwolf alteingessenen
Verpackungs-Fachbetrieben ge-
grindet. Anfanglich eine Ge-
meinschaft von Grofhandlern,
die zusammen in lItalien Bindfa-
den einkauften - das einheimi-
sche Wort bedeutet ,,Hanf” -, hat
die in Deutschland flachende-
ckend agierende Kooperation
mit Zentrale in Einbeck ihre Ak-
tivitaten langst sukzessive um die
Bereiche Maschinenherstellung,

gen erweitert.

Die Schwerpunkte liegen
dabei auf Kartonaufrichtern und
-verschliefern, Umreifungs- und
Palettier-Aggregaten, Robotern
sowie der gesamten Fordertech-
nik. Daruber hinaus werden Ver-
packungsmittel offeriert. Beson-
dere Erwahnung verdient die
gute und flexible Zusammenar-
beit der Gesellschafter unterei-
nander. Die Firmen Bang und

onsunternehmen Bang & Co.
GmbH, Oberursel, wurde bereits
im Mai 1865 als Garn-Agentur
und Bindfadengrofhandlung ge-
grindet. Mittlerweile ist der Be-
trieb schon in funfter Generation
in Familienbesitz. Schwerpunkte
der Geschaftstatigkeit liegen
heute u.a. auf dem Engineering
und der Realisierung von Verpa-
ckungsanlagen.

Auf eine langjahrige Ge-

Firma Georg Kappner e.K., Veits-
bronn. Urspriinglich ebenfalls
GroRhandler fiir Bindfaden und
Seilwaren, verlagerte sich im
Laufe der Jahre das Hauptge-
wicht im Lieferprogramm zu-
ndchst auf Kartonverschlie- und
Umreifungsmaschinen,  spater
zusatzlich auf Kartonaufrichter
und Palettierer. 1985 wurde eine
eigene Werkstatt fir den Sonder-
maschinenbau installiert.
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