I VERPACKUNGSTECHNIK Endverpacken

Kleben mit Durch-
flusskontrolle

Adhesive Tracking System optimiert Verbrauch

Auf der diesjahrigen interpack war bei einigen OEMs erst-

mals in Europa das Hotmelt-Auftragssystem ProBlue Liberty

ATS von Nordson zu sehen. Es bietet neben den Vorteilen

der tanklosen Technologie nun auch eine exakte Klebstoff-

Durchflusskontrolle.

B Der End of Line-Anlagenbauer Somic Ver-
packungsmaschinen setzt auf seinem inno-
vativen Hochleistungs-Packer des Typs 424
W3 ddx jetzt das Hotmelt-Auftragssystem
ProBlue Liberty ATS von Nordson ein. Das
mit Hauptsitz im oberbayerischen Amerang
ansassige Unternehmen zeigte auf der dies-
jahrigen interpack in einer besonderen Kon-
figuration die Optionen auf, die das System
des US-amerikanischen Klebetechnikspezia-
listen eroffnet.

Das Kurzel in der Modellbezeichnung
bedeutet Adhesive Tracking System. Die seit
Mai dieses Jahres auch als Nachrist-Kit zum
Beispiel fur die bewdhrten ProBlue-Systeme
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Achtung, nicht verpassen

Sie wollen lhr Unternehmen listen lassen?

Fordern Sie lhren Fragebogen bei Karin Hotz an:
Tel. +49/(0)69/150433-210 oder Fax +49/(0)69/150433-55-210,

Einsendeschluss ist am: 9. Februar 2018

lieferbare Klebstoff-Durchflusskontrolle
misst direkt und prazise die real geférderte
HeiBleimmenge oder das Raupenvolumen
pro Produkt. Es kdnnen Toleranzgrenzen de-
finiert werden, bei deren Uber- bzw. Unter-
schreitung ein akustisches Warn- und/oder
ein Lichtsignal erfolgt und die Verpackungs-
maschine gestoppt wird. Fehlerhafte Pro-
dukte kénnen ausgeschleust werden.

Hohe Taktzahl moglich

Auf diese Weise optimiert das System den
Klebstoffverbrauch, reduziert den Ausschuss
und erhoht somit die Produktionseffizienz
sowie die Prozesssicherheit. Zudem ermdogli-

Lohnverpacken
erscheint in VR 2/18.
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Einsendeschluss ist am: 12. Januar 2018

che es die Erkennung chargen- und alte-
rungsbedingter Veranderungen der Heil3-
leimviskositat und von Defekten einzelner
Aggregate des Auftragssystems. Ferner er-
laube das ATS eine Echtzeit-Datenanalyse
und -Dokumentation Uber eine USB-Schnitt-
stelle, per Webbrowser, Ethernet-IP oder
Feldbus-Konnektivitat.

Die von Somic in Dusseldorf prasen-
tierte Linie zeichnet sich insbesondere durch
ihre hohe Kapazitat aus. Damit stoBt die in-
termittierend arbeitende Anlage in Leis-
tungsbereiche vor, die bisher nur kontinuier-
lichen Maschinen vorbehalten waren. Auf
der 424 W3 ddx kénnen in der gezeigten

Die Marktubersicht
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Quelle: Kimberly Wittlieb

Anwendung pro Minute 1.400 Kaffeekap-
seln bzw. 140 Faltschachteln verarbeitet
werden.

Im konkreten Fall wurde die Produkt-
konstellation 4 x 2 x 1+2 gebildet. Die Ab-
messung der Faltschachteln betrug 154 x 78
x 33 mm. Es sind aber auch verschiedene,
auch ineinander versetzte Gruppierungen
und Formate fur eine Vielzahl anderer Guter
ahnlicher GroBe realisierbar, darunter kleine
Dosen und Glaser, Beutel oder etwa Schoko-
riegel.

Mit Fachersammler

Wie alle Modelle der modular konzipierten
424er-Baureihe, die noch drei weitere Stan-
dardtypen als Traypacker auch in Stilp- oder
Steckdeckelversion umfasst, zeichnet sich
auch die W3 ddx durch ihre kompakte Bau-
weise und ihre Flexibilitat aus, die beispiels-
weise eine schnelle, vollautomatische For-
matumstellung im Fachersammler ermd&g-
licht. Ebenso erwahnenswert sei die noch-
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High-End-Verpackungsma-
schine 424 W3 ddx

Somic-Griinder und Seniorchef Manfred Bonets-
miiller (Mitte), Verkaufsleiter OEM-Packaging
Nordson Deutschland Christian Schwar (li.) und
Nordson-Gebietsleiter Gerhard Wagemann

mals vereinfachte Bedienbarkeit. Die
Maschine kann jetzt zusatzlich Gber ein
drahtloses zweites HMI-iPad per WLAN ge-
steuert werden.

Verzicht auf herkommlichen Tank

Hinsichtlich der Verklebungstechnik pflegten
die Bayern eine langjahrige enge Zusam-
menarbeit mit der Nordson Corporation, de-
ren Europa-Zentrale in Erkrath beheimatet
ist. Aufgrund der zum ordnungsgemafBen
VerschlieBen der Faltschachteln recht kom-
plexen Anforderungen wurde auf der mit
vier Beleimstationen ausgeristeten Messe-
maschine eine Lésung mit einigen Besonder-
heiten aufgezeigt, die der hohen Leistung
der Sekundar- bzw. Endverpackungslinie ge-
recht wird.

Ideal sei der Einsatz eines Hotmelt-
Auftragssystems ProBlue Liberty ATS der
BaugroBe 14. Als groBtes Modell der Serie,
die auBerdem den Typ 7 umfasst, hat der
Melter eine Schmelzleistung von 14 kg/h.
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I VERPACKUNGSTECHNIK Endverpacken

Das Hotmelt-Auf-
tragssystem ProBlue
Liberty ATS 14

mit Zusatzsteuerung
Concert Controller

Sein signifikantestes technisches Merkmal ist
— neben der Klebstoff-Durchflusskontrolle -
der Verzicht auf ein herkémmliches Tanksys-
tem. Stattdessen wird in dem volumenredu-
zierten Reservoir der quasi wie ein Durch-
lauferhitzer arbeitenden Schmelzeinheit nur
die tatsachlich bendtigte Klebstoffmenge
auf Verarbeitungstemperatur gehalten.

Erweiterung auf zehn Schlauche

Diese bedarfsgerechte Aufschmelzung er-
maoglicht deutlich kurzere Auf- bzw. Durch-
warmzeiten und bringt somit Einsparungen
bei den Energiekosten. Ein integrierter Sen-
sor Uberwacht den Fillstand und meldet,
wenn Klebstoff bendétigt wird. Die Zufuhr
des Granulats erfolgt automatisch aus einem
groBzugig dimensionierten Vorratsbehalter,

Info

Innovative Kartonagen-Verklebung
Das Adhesive Tracking System von
Nordson sorgt fur die Klebstoff-Durch-
flusskontrolle und misst die real
geforderte HeiBleimmenge oder das
Raupenvolumen pro Produkt. Vorteile:
Optimierung des Klebstoffverbrauchs,
Ausschussreduzierung und Erhéhung
der Produktionseffizienz sowie der
Prozesssicherheit.

Das Hotmelt-Auftragssystems ProBlue
Liberty ATS kommt ohne herkémmliches
Tanksystem aus; in der Schmelzeinheit
wird nur die benétigte Klebstoffmenge
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der in einer 120- oder 240-I-Variante liefer-
bar ist. StandardmaBig kénnen bis zu sechs
Zufuhrschlauche zu ebenso vielen Auftrags-
kopfen an die ProBlue Liberty ATS 14 ange-
schlossen werden.

Fr die 424 W3 ddx wurde jedoch eine
spezielle Zehn-Schlauch-Lésung dergestalt
realisiert, dass am Schmelzgerat selbst zwei
zusatzliche Zuleitungen installiert waren und
der neunte sowie zehnte Schlauch Uber die
Zusatzsteuerung Concert Controller integ-
riert wurden. Somit werden zehn Applikato-
ren gleichzeitig mit HeiBleim versorgt. Bei
diesen handelt es sich um pneumatische
Auftragskopfe des Typs MiniBlue Il Slim.

Die vollisollierten Aggregate sind mit
einem Kugelsitzmodul ausgestattet und ar-
beiten mit einer minimalen Schaltzeit von 2

auf Verarbeitungstemperatur gehalten.
Vorteile: Kurzere Auf- bzw. Durchwarm-
zeiten, Einsparungen bei den Energie-
kosten. Das geschlossene Auftragssys-
tem eliminiert zudem Schmutz, Staub
und Ablagerungen und verarbeitet alle
marktiblichen Hotmelts in Granulat-
form.

Der Somic Hochleistungs-Packer 424
W3 ddx ist modular aufgebaut, arbeitet
mit hoher Taktzahl und zeichnet sich
durch kompakte Bauweise sowie
Flexibilitat aus.

ms. Als Standzeit werden mehr als 100 Mio.
Zyklen genannt. Ein weiterer wesentlicher
Vorteil des ProBlue Liberty ATS-Systems ist
seine Geschlossenheit. Storfaktoren wie
Schmutz, Staub und sonstige Ablagerungen
werden eliminiert. Im Zusammenwirken mit
einem qualitativ hochwertigen Klebstoff sei-
en Probleme mit Vercrackungen und Disen-
verstopfungen weitestgehend ausgeschlos-
sen. Es konnen alle marktublichen Hotmelts
in Granulatform verwendet werden.

Erwdhnenswert sei ebenfalls die Erho-
hung der Arbeitssicherheit, die das innovati-
ve Auftragssystem gewabhrleistet. Da die
HeiBleim-Zufuhr nicht mehr manuell erfolgt,
sei eine Verletzungsgefahr durch Verbren-
nungen gebannt und eine Uberfiillung bzw.
ein Verschitten des Klebstoffs ausgeschlos-
sen.

Einbindung in das HMI

Generell besteht die Moglichkeit, die Pro-
Blue Liberty ATS Uber ein Bussystem in die
Steuerung der Muttermaschine einzubin-
den. Die Erkrather bieten seit Kurzem PMI-
Starterkits (Parent Machine Integration) an,
die den Zeitaufwand fir die Programmie-
rung erheblich reduzieren sollen.

Die als kostenloser Download zur Ver-
flgung stehende Software erlaubt die Er-
stellung eines individuellen und intuitiven
Bedienfelds fur den Melter. Dabei sind die
Steuerungs- und Kontrollfunktionen noch-
mals erweitert worden, sodass nahezu alle
Daten des Schmelzgerats eingestellt und
ausgewertet werden kénnen.

Bernd Neumann )
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