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Transport

Wartungskonzept zur
Rohrbahnschmierung

Schlachthof Teterow spart Kosten und erhoht Arbeitssicherheit

Zu den unangenehmeren, da zeitaufwendigen, aber dennoch unbe-
dingt notwendigen Instandhaltungsarbeiten in Schlachthéfen gehért
die regelmaBige Schmierung der Rohrbahnen zum Transport der
Tierkorper. Als erster und bisher einziger deutscher Schlachtbetrieb
hat die Teterower Fleisch GmbH in Zusammenarbeit mit dem
Schmierstoff-Lieferanten Bremer & Leguil und dem Schmiertechnik-
Produzenten Meyer unlangst ein spezielles Verfahren zur automati-
sierten Abschmierung realisiert, das die Wartung deutlich erleichtert
und vereinfacht.

Von Bernd Neumann

ie 10000-Einwohner-
D Stadt Teterow in der

Mecklenburgischen
Schweiz hat eine lange Schlacht-
tradition, die bis ins Jahr 1898
zuriickreicht. Die heutige Tete-
rower Fleisch GmbH ist seit 1994
in Produktion. Konzipiert als
Kompaktschlachthof, ~ werden
parallel auf drei Linien mehrere
Tierarten verarbeitet. Die Jah-
resleistung betrigt derzeit rund

Das neue automatisierte Rohrbahn-
schmiersystem
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100000 Rinder, 300000 Schwei-
ne mit steigender Tendenz und
15000 Lammer. Mit 180 Mitar-
beitern — inklusive peripherer
Dienstleistungsbereiche sogar
350 — ist das Unternehmen der
grofste regionale Arbeitgeber
und eine der wenigen Firmen in
den neuen Bundeslandern, wel-
che die Dimension ihrer ur-
spriinglichen Planung nach der
Wende auch erreicht haben. Ne-
ben der Schlachtung und Zerle-
gung werden in Kooperation mit
externen Metzgermeistern drei
Abholmirkte fiir Endverbrau-
cher betrieben.

Angesichts des beachtlichen
Produktionsumfangs ist es nicht
verwunderlich, dass die Ge-
samtlinge der Rohrbahnen zum
Transport der Tierkorper meh-
rere Kilometer betrigt, wobei
die Kiihlsektionen eingerechnet
sind. Insbesondere bis zu 325 kg
schwere Rinderhilften bean-
spruchen das Fordersystem in
hohem Mafle. Die Gestinge
wurden bisher Meter fiir Meter
per Hand mit Schmiermittel be-
spritht. Ein enormer Aufwand,
der die Unternehmensleitung
nicht zufrieden stellen konnte
und den es zu rationalisieren
galt. Dabei waren nicht nur ho-
her Schmierstoffverbrauch und
Zeitaufwand, sondern bei einer
Rohrbahnhshe von bis zu acht
Metern auch Aspekte der Ar-
beitssicherheit  ausschlagge-
bend. Der Einsatz von Leitern
barg ein erhebliches Unfallpo-
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Die komplette Losung zur Uberwachung
und Fernwartung. Jetzt auch via Internet.

Das XWEB 500 ist eine komplett eigenstdndig arbeitende Einheit fiir
mittelgrosse Anwendungen wie Supermarkte und Tankstellen. Die
Uberwachung und Fernwartung - also Regelung von Temperatur, Feuchte
und Druck sowie das Energiemanagemenet - ist von tberall aus moglich.
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Gemeinsame Problemldsung

Im Dialog mit Wolfgang
Ruchhoft, langjahriger Bezirks-
leiter  Mecklenburg-Vorpom-
mern des Schmierstoffspezialis-
ten Bremer & Leguil GmbH (B
& L), Duisburg, erorterten Ge-
schiftsfithrer Jorg-D. Piontek
und Werkstattleiter Reinhard
Heitmann Losungsmoglichkei-
ten. Zur technischen Umset-
zung wurde schliefSlich der ba-
den-wiirttembergische
Schmiertechnik-Lieferant Mey-
er GmbH, Maulbronn, einbezo-
gen, so dass Ende des vergange-
nen Jahres das neue Konzept er-
probt und in der Praxis einge-
setzt werden konnte.

Das System besteht aus einer
mit einem Transport-Gleitbiigel
versehenen Schmiermittel-Kol-
benpumpe mit 12-Volt-An-
triebsmotor und integriertem
Rithrwerk, einem Hochleis-
tungsakku, einem Schmierstoff-
verteiler mit integriertem Zy-
klenschalter und einer Siemens-
SPS-Steuerung. Der Schmier-
fett-Vorratsbehilter der Pumpe
hat ein Volumen von 6 kg. Die
einstellbare, durchschnittliche

Fordermenge betrigt finf cm?
pro Minute.

Die Schmierung erfolgt tdg-
lich an jeder der drei Linien vor
der Schlachtung. Sie dauert ca.
eine halbe bis drei viertel Stunde
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Das gesamte Rohrbahnsystem der Teterower
Fleisch GmbH umfasst mehrere Kilometer.

pro Strecke. Das rund

25 kg schwere
Schmieraggregat wird
an einer geeigneten

niedrigeren Stelle von
einem Podest aus in die
60 mm durchmessende
Rohrbahn eingehéngt
und anstelle eines Tier-
korpers iiber die gesam-
te Liange geschickt.

In der Transportbe-
wegung erfolgt die Be-
triebsanzeige tiber eine
gelbe  Signalleuchte.
Der  Schmierzyklus
startet mit der Bewe-
gung und Erkennung
der ersten Rohrbahn-
halterung iiber einen
Lichtsensor. Die Befet-
tung dauertan, so lange
diese Halterungen
identifiziert ~ werden.
Ein in den Schmier-
stoffverteiler integrier-
ter Zyklenschalter re-
gistriert etwaige Sto-
rungen, die iiber eine
LED-Anzeige und am
Display der SPS visualisiert
werden.

Das Schmiermittel wird auf
die Oberfliche der Rohrbahn
iiber eine an der Reibefliche des
Gleitbiigels befindliche Kreuz-
schlitzoffnung exakt aufge-
bracht. Im Ergebnis entsteht ein
strichformiges, etwa strickna-
deldickes  Schmier-
bild. Durch den
gleichmafliigen, rela-
tiv diinnen Auftrag
wird im Vergleich zur
manuellen Schmie-
rung eine erhebliche
Materialmenge ein-
gespart.

Spezielles
Rivolta-Haftfett

Das Auftragsys-
tem und das verwen-
dete Schmierfett sind
optimal aufeinander
abgestimmt.  Zum
Einsatz kommt das
spezielle B & L-Haft-
fett Rivolta® EL.G.
HF-2, das aufgrund
seiner NSF-HI-Lis-
tung als physiolo-
gisch unbedenklich
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Von einem Podest aus wird die Schmiermittelpumpe an
einer geeigneten Stelle in die Rohrbahn eingehéngt.

eingestuft ist. Der Duisburger
Schmierstoff-Spezialist, der sei-
ne lebensmitteltechnischen Pro-
dukte international unter der
Marke Geralyn® vertreibt, hat
eine breite Palette solcher in Le-
bensmittelverarbeitungsanla-
gen problemlos einsetzbaren
Fette und Ole im Sortiment.

Bei dem Typ F.L.G. HF-2 han-
delt es sich um ein weifles, ge-
ruchsneutrales  vollsyntheti-
sches Fett mit einer Dichte von
0,85 g/ml und einer Grundsl-
Viskositit von 280 mm?2/s bei
40 °C. Es entspricht der NLGI-
Klasse 1-2 nach DIN 51818. Das
auch in Kiihlbereichen gut ver-
wendbare Schmiermittel ist
leicht zu verarbeiten, sehr weich
eingestellt und auf hohe Lasten
ausgelegt. Die hohe Haftfdhig-
keit wird durch besondere Haft-
vermittler erreicht.

Gute Praxiserfahrungen

Als erfahrene, seit 1975 bzw.
1978 im Schlachthof Teterow ti-
tige Praktiker loben Jorg-D. Pi-
ontek und Reinhard Heitmann
unisono die Vorteile des neuen
Schmiersystems, das auf der
diesjihrigen IFFA erstmals dem

breiteren Publikum vor-
gestellt wurde und auch
dort eine grofle Resonanz
fand. Geschiftsfiihrer Pi-
ontek wertet die B & L-
und Meyer-Gemein-
schaftsentwicklung  als
erheblichen Fortschritt in
der Schlachttechnologie.

Das Gerit bringe einen
grofsen Nutzen vor allem
dadurch, dass die tdglich
anfallenden vorbereiten-
den  Arbeiten relativ
selbstindig  bewerkstel-
ligt werden. Dabei soll
nicht verschwiegen wer-
den, dass das Gerit nicht
zur Entfettung eingesetzt
werden kann. Dies wird
nach wie vor manuell er-
ledigt, wegen des diinne-
ren Fettauftrags jedoch
nicht tdglich. Neben der
Zeit- und Materialerspar-
nis auch durch reduzier-
ten Metallabrieb an den
Rohren sei die Reduzie-
rung der Unfallgefahr si-
‘ cherlich das stdrkste Ar-
gument fir die automatisierte
Schmierung. Positiv sei auch die
kompakte Bauweise des Pump-
Aggregats. Im Detail hat Werk-
stattleiter ~ Heitmann  das
Schmiersystem noch einmal auf
die individuellen Anforderun-
gen des Betriebsablaufs hin opti-
miert. So wurde die Pumpe zum
besseren Transport mit Rollen
versehen und die Hakensiche-
rung modifiziert.

Anschrift des Verfassers
Bernd Neumann, KandinskystraBRe 43,
51375 Leverkusen

Bernd Neumann arbeitet nach eini-
gen Jahren Tatigkeit in der freien Wirt-
schaft seit 1986 als Journalist, zu-
ndchst als Redakteur einer fiihrenden
Fachzeitschrift der Holzbranche. Der
Diplom-Betriebswirt (FH) konzentriert
sich seit 1991 als freiberuflicher Fach-
journalist auf den Schwerpunkt Verpa-
ckungswesen
und dessen peri-
pheren Branchen
wie Food, Getran-
ke, Kosmetik,
Pharma, Intra-Lo-
gistik und Entsor-
gung.
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